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10. Etiquetage des substances et préparations chimiques dangereuses


L'industrie Française de l'Emballage : un poids de 19 milliards d’euros
Source : CLIFE, Comité de Liaison des Industries Françaises de l'Emballage
· Le 8ème secteur industriel 

· Autant que l'industrie aéronautique 

· 30 % du chiffre d'affaires européen du secteur 

· 3.000 établissements 

· 130.000 salariés 

· Le partenaire incontournable de tous les secteurs industriels (agro-alimentaire, santé/beauté, produits d'entretien, industrie, distribution) 

· Un secteur à la pointe de l'innovation 

· Une stratégie concrète en faveur de l'environnement 

· Pour huit personnes sur dix, l'emballage est utile 

 
Emballage papier - carton
· Premier matériau utilisé dans le secteur de l'emballage avec 35% 

· Chiffre d'affaires : 6 milliards d’euros
· Production : 4,5 millions de tonnes 

· 800 entreprises emploient près de 50000 personnes 

· La france occupe une place de premier rang dans l'industrie de l'emballage papier-carton 

· Leader mondial du cartonnage de luxe 

· 2 ème producteur européen et 4 ème producteur mondial de papiers pour ondulé 

· 2 ème producteur européen de carton ondulé et de sacs en papier 

· 3 ème producteur européen de carton ondulé 

Emballage plastique
· Deuxième matériau utilisé par l'industrie française de l'emballage avec 26% du marché 

· Chiffre d'affaires : 4 milliards d’euros 
· Production : 1 730 000 tonnnes 

· Plus de 280 établissement emploient 30000 salariés 

· L'industrie française de l'emballage se situe au troisième rang européen 

Emballage métallique
· Chiffre d'affaires : 1.5 milliards d’euros
· Exportations : 5 milliards d’euros
· Production : 790 000 tonnnes (700 000 t pour l'acier -90 000 t pour l'aluminium) 

· Effectif : 8400 personnes employés 

· L'industrie française de l'emballage métallique se situe au troisième rang européen en tonnage et en chiffre d'affaires derrière l'Allemagne et le Royaume-Uni, avec 17 % de la production de l'Union Européenne 

Emballage bois

· Regroupe trois types d'activités : l'emballage industriel (24 %), l'emballage léger (26 %), les palettes (50 %) 

· l'activité de valorisation liée au réemploi (palettes principalement) est en développement 

· la part de l'emballage bois représente 9 % de l'activité emballage tous secteurs confondus 

· Chiffre d'affaires : 2 milliards d’euros
· 800 entreprises, majoritairement des PME, représentent un effectif salarié de 16500 personnes. 

· L'industrie française de la palette se situe au 1er rang européen 

· Les palettes bois constituent plus de 95 % du parc des palettes 

· L'industrie française de l'emballage léger bois est la deuxième d'Europe après celle de l'Italie. Le bois représente 80 % des emballages fruits et légumes et 98 % des emballages ostréicoles 

Emballage : conseils pratiques

· Emballages, logistique et transport : définitions
· Emballage de transport

· Circuit logistique de distribution
· Contraintes rencontrées au cours du circuit logistique de distribution

· Contraintes mécaniques

· Contraintes de compression 

· Contraintes de vibration 

· Contraintes de manutention 

· Contraintes climatiques

· Autres contraintes

· Caractérisation des matériaux d’emballage de transport

 L’emballage de transport a pour fonction principale de protéger son contenu contre les risques rencontrés tout au long du circuit de distribution, soit depuis la fabrication du contenu ou de sa récolte jusqu’à son utilisation ou sa consommation et ensuite jusqu’au lieu de valorisation de l’emballage vide. Par cette fonction protéger, l’emballage doit conserver toute son intégrité, préserver les propriétés et les caractéristiques du contenu, protéger le produit vis-à-vis de ses sensibilités.

Protéger une marchandise pendant son transport, lors de manutentions, ruptures de charge successives, et stockages éventuels.

Fonction de la nature de la marchandise, du mode de transport et des conditions d'acheminement. 

Les circuits logistiques de distribution sont très variés. Ils dépendent notamment des modes de transport utilisés (terrestre, maritime, aérien), des destinations (France, Europe, hors Europe), des types de produits (alimentaires, pharmaceutiques, électroménager, etc.) et des acteurs impliqués dans la distribution.

La mise au point d’un emballage adapté à un produit et au circuit de distribution auquel il est destiné implique de bien connaître les contraintes auxquelles seront soumis les emballages et leur contenu, aussi bien en ce qui concerne leur nature que leur intensité. Ces contraintes rencontrées dans les phases de transport, de manutention et de stockage sont principalement d’origine mécanique (compression, vibration, manutention) et d’origine climatique (humidité de l’air, projections d’eau, immersion). D’autres contraintes peuvent être identifiées.

La simulation en laboratoire des contraintes recensées permet de vérifier l’adéquation de l’emballage de transport vis-à-vis de sa fonction de protection en tant que moyen logistique. 

Au cours d'un transport, les colis supportent de nombreuses contraintes, et les appareillages encourent des risques qu'il convient d'évaluer au mieux. Ceux ci peuvent être de plusieurs ordres : casses ou déformations lors de manutentions, avaries dues à la cohabitation avec d'autres marchandises, aléas climatiques (humidité, chaleur, gel...), vol, etc.

De nombreux essais normalisés conduisent à simuler individuellement une contrainte mécanique ou climatique généralement sur un emballage plein et complet. Si les méthodes d’essais sont clairement décrites dans les documents normatifs, les critères de réalisation qui vont influer sur le niveau de sévérité de l’essai doivent être précisés, ainsi que les critères d’acceptation qui permettront de conclure sur le niveau d’adaptation de l’emballage.

Les essais menés sur les emballages pleins et complets permettent d’évaluer l’aptitude à l’usage d’une solution emballage. 

Les essais généralement menés sur les matériaux constitutifs ou sur les emballages vides permettent de quantifier les caractéristiques et les propriétés des matériaux utilisés afin, notamment, de décrire l’emballage réputé apte à l’emploi.

Dans le cas des emballages de transport des marchandises dangereuses, les séquences d’essais sont fonction du groupe d’emballage retenu, c’est-à-dire de l’importance du danger que représente le contenu.

Les fonctions traditionnelles de l’emballage
· un produit 

· bac, barquette, biberon, bidon, blisters, bocaux, boîtes, boîtiers, bouchons, bouteille, buvard, cageot, caisse, caissette, calage, canettes, capsule, casier, citerne, coffre, conteneur, couvercle, étiquette, étui, feuilles, films, flacons, fûts, gobelet, palette, pompes, pots, sac, sachet, seau, tube, valve,...

· un matériau

· Aluminium, Acier , Carton, Papier , Verre, PEBD, PEHD, Polypropylène, Polyéthylène, Polystyrène, PVC, ...

· une réponse à des besoins

· Etre compatible avec le produit emballé,

· Séduire,

· Informer le consommateur, 

· Résister aux chocs et aux variations de température, 

· Etre rigide ou souple, transparent ou opaque, 

· Protéger le produit, 

· Éviter le vol, 

· Être faisable techniquement, 

· Respecter l’environnement, 

· Etre recyclable, 

· Etre pratique, 

· Etre léger, 

· Etre commodité à ranger, 

· Etre incassable, 

· Etre préhensible, 

· Allonger la durée de vie, 

· Utiliser le parc machine existant, 

· Etre manutentionnable, 

· Garantir la conservation pendant le stockage, 

· Etre inviolable, 

· Etre de qualité constante, 

· S’adapter aux modes de vie, 

· Etre facile à mettre en rayon, 

· Ne pas dépasser un certain coût,....
Emballage carton 
· N'utilisez jamais de cartons "usagés" (ayant déjà subi des chocs) !!! Votre assureur peut refuser de prendre en compte un dommage né de l'utilisation d'un carton réutilisé plusieurs fois.
· Lorsque vous insérez un matériel dans un colis, laissez toujours un espace conséquent entre le matériel et les parois du colis, calez bien votre matériel dans cet espace, n'utilisez jamais de "chips" pour caler un appareillage pondéreux, enfin, ôtez du carton toutes les anciennes marques d'expédition (si vous utilisez l'emballage d'origine).
· Le poids maximal que peut réglementairement soulever un chauffeur, sans faire appel à des accessoires de manutention est de 30 kg.
· Un carton peut être amené à supporter des poids importants ; les colis sont habituellement gerbés à l'intérieur du moyen de transport (sauf indication expresse de votre part). Pensez y lors de la réalisation de votre colis.
· Lorsque vous emballez du matériel fragile dans un carton, palettisez ce carton. Cette précaution évite toute manipulation hasardeuse.
Les palettes
· Une palette peut avoir plusieurs dimensions : 120 x 80 cm / 100 x 100 cm / 80 x 80 cm sont les plus courantes.
· La palette présente plusieurs avantages : pas de manipulation hasardeuse (obligation d'utiliser un transpalette ou un chariot élévateur), elle supporte un poids important (être gerbée de + de 1000 kg), ses dimensions sont adaptées au transport routier (2 palettes disposées en long -120 cm x 2- occupent la largeur d'un plateau de camion -242 cm- d'où à volume de palette égal , un moindre coût de transport).
· La palette permet des regroupements de colis.
· Elle est réutilisable.
Le marquage d'un colis
· Un colis doit comporter un certain nombre d'informations :

· identification de l'expéditeur et du destinataire -ATTENTION : pas de boîte postale- ,

· mentions spécifiques permettant d'indiquer une contrainte particulière (haut/bas, fragile, ne pas renverser...).

· n'oubliez pas de numéroter vos colis : 1/10, 2/10...

Emballage et assurance
Les matériels et appareillages transportés seront emballés selon les règles de l'art, en fonction de leur fragilité. Le titulaire d'un marché pourra refuser un colis qui lui apparaîtrait insuffisamment protégé. 
L'acceptation d'un colis impliquera de sa part un renoncement à tout recours, pour ce motif, à l'encontre de l'IN2P3, en cas de dommage subi par le matériel.
Un emballage cohérent, y compris dans la manière de caler un appareil, permettra de traiter de façon convaincante un dossier d'assurance ; a contrario, un emballage inadapté offrira au transporteur la possibilité d'exonérer sa responsabilité, voire de refuser la prise en charge du colis.

Produits dangereux
Les matières et marchandises dangereuses font l'objet d'un traitement particulier ; elles sont classées et répertoriées sous un numéro appelé n° ONU ou UN.

L'emballage de ces produits, de même que les conditions de transport routier, aérien ou maritime, sont soumises à des règles strictes.
Poids réel / poids volumique
Le volume d'un colis rapporté à son poids a une incidence sur le coût du transport ; le tarif de tous les envois est calculé selon un ratio poids / volume prédéfini :

· aérien (express ou fret classique) : L x l x h en cm / 6000 ou 1m3 = 166 kg

· messagerie route : en national 1m3 = 250 kg, en Europe 1m3 = 300 kg
· affrètement : 1m linéaire = 2.000 kg = 5 m3; un semi remorque = 13 ml = 25.000 kg = 70 m3.
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	MATERIAUX
	PROPRIETES
	QUELQUES APPLICATIONS...

	PEBD (Polyéthylène basse densité) 
	Barrière vapeur d'eau - Souplesse pour joints d'étanchéité - Moulabilité - Déchirabilité - Inertie chimique - Transparence - Très bonne étirabilité - Toucher 
	Films étirables et rétractables pour fardelage (regroupement de produits) et palettisation - Sacs - Sachets - Boîtages - Tubes - Flacons - Embouts - Barquettes - Bouchons vissés ou encliquetés - Joints de bouchons 

	PEHD (Polyéthylène haute densité) 
	Barrière vapeur d'eau - Moulabilité - Rigidité (pour essais mécaniques) - Résistance aux chocs - Inertie chimique - Tenue au stress-cracking - Stérilisation - Apte à la congélation (-40°C) - Opacité 
	Bouteilles - Flacons - Tubes - Capes - Bidons - Fûts et conteneurs - Caisses et casiers réutilisables - Films pour routage - Bouchons vissés ou encliquetés

	PP (Polypropylène) 
	Rigidité - Résistance à la stérilisation et au froid - Barrière vapeur d'eau - Inertie chimique - Transparence de contact - Apte à la congélation (-40°C)
Apte au micro-ondes (+120°C) - Faible densité - Tenue au stress-cracking - Résistance à la pliure - Conditionnement à chaud -
PP clarifié
OPP (PP bi-orienté) 
PPE (PP expansé) : résistance aux chocs répétés.
	Barquettes - Caisses et casiers réutilisables - Alvéoles - Feuilles pour thermoformage - Films et sachets transparents - Tubes - Capes - Bouchons vissés et à charnières - Flaconnage - Plats réchauffables - Pots - Seaux - Flacons - Films - Emballages réutilisables 

	PVC (Polychlorure de vinyle) 
	Transparence - Inertie - Bonne étirabilité - Machinabilité - Excellente mémoire - Tenue au stress-cracking 
	Bouteilles - Flacons - Barquettes - Boîtes alimentaires - Blisters - Feuilles pour thermoformage - Films alimentaires - Films pour le médical 

	PS (Polystyrène) 
	Compact : 
PS cristal : Transparence - Brillance - Rigidité 
PS choc : Opacité - Résistance aux chocs - Brillance - Sécabilité
Direct gazing : Allégé - Chaud au toucher - Thermoformable 
	Feuilles pour thermoformage : pots pour produits laitiers, gobelets pour distributeurs automatiques - Bouchons - Boîtiers cosmétiques, compact-disc - Capes - Boîtes à oeufs - Barquettes associées à un film étirable 

	PSE (Polystyrène expansé) 
	Légèreté - Isothermie - Densités multiples - Formes simples ou complexes - Moulabilité - Etanchéité - Tenue mécanique - Résistance aux chocs 
	Barquettes - Caissettes - Caisses de transport - Calages de protection - Palettes de transport alimentaire - Pièces industrielles pour le bâtiment

	PET (Polyéthylène téréphtalate) 
	APET (amorphe) :
Transparence - Compatibilité aux parfums - Brillance - Résistance aux chocs - Tenue pression interne - Tenue au stress cracking - Barrière aux gaz 
CPET (cristallisé) : propriétés identiques à l'APET sans la transparence - Tenue température (220°C)
PETG (Glycol) : co-polyester amorphe, propriétés identiques à l'APET 
	Boîtes alimentaires - Bouteilles - Flacons - Pots - Films - Feuilles pour thermoformage - Barquettes - Couvercles -


Barquettes pour fours (220°C) - Blisters - Bouteilles - Flacons - Pots - Films -

Feuilles pour thermoformage - Barquettes - Couvercles 

	Copolymère PET/PEN 
	Barrière aux gaz - Barrière aux UV - Tenue température
	Flacons - Bouteilles 

	Complexes 
(association de matériaux à base de PE, PP, PVC, PET, EVOH, PVDC, aluminium, papier ou carton) 
	Adaptation de la structure à l'application : complémentarité des propriétés - Barrière aux arômes, parfums, gaz, eau
	Emballages souples et rigides à propriétés barrières spéciales - Fermetures pour thermoscellage - Tubes - Conditionnement sous atmosphère modifiée ou sous vide 

	PC
(Polycarbonate)
	Transparence - Stérilisation - Résistance 
	Bouteilles - Flacons 

	PA
(Polyamide) 
	Résistance aux chocs, aux fluages - Résistance aux huiles et graisses à température élevée - Résistance aux solvants et bases - Tenue en fatigue - Résistance aux écarts de température (-50° à +170°C) 
	Films alimentaires - Bouchages intérieurs 
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	PROCEDES
	PRODUITS
	APPLICATIONS

	Extrusion
	Films / Feuilles 
	- Sac - Sachet - Film alimentaire - Film étirable et rétractable pour fardelage (regroupement de produits), palettisation - Feuille pour thermoformage - Tube - Manchon 

	Extrusion-soufflage
	Corps creux
	- Bouteille - Flacon - Bidon - Fût - Conteneur

	Injection-soufflage
	Corps creux
	- Bouteille - Flacon - Pot - Caisse - Caisse et palette réutilisables

	Calandrage
	Films / Feuilles 
	- Feuille pour thermoformage

	Rotomoulage
	Corps creux (gros volume) 
	- Cuve - Conteneur - Palette réutilisable

	Thermoformage
	A partir de feuilles extrudées ou calandrées
	- Boîte alimentaire - Pot - Gobelet - Barquette - Couvercle - Plateau à empreintes - Blister

	Injection
	Pièces moulées
	- Bouchon - Boîte - Pot - Caisse - Palette - Pompe - Valve - Barquette - Seau

	Moussage expansion
	Pièces moulées (alvéolaires) - Feuilles (alvéolaires) 
	Barquette - Caissette - Boîte - Caisse de transport - Calage - Logement
Thermoformage : Barquette - Calage de protection - Palette de transport alimentaire 


Directive européenne relative aux emballages et aux déchets d’emballages
Extraits

  

Article premier 

  

1) La présente directive a pour objet d'harmoniser les mesures nationales concernant la gestion des emballages et des déchets d'emballages afin, d'une part, de prévenir et de réduire leur incidence sur l'environnement des Etats membres et des pays tiers et d'assurer un niveau élevé de protection de l'environnement et, d'autre part, de garantir le fonctionnement du marché intérieur et de prévenir l'apparition d'entraves aux échanges et de distorsions et restrictions de concurrence dans la Communauté. 

2) A cet effet, la présente directive prévoit des mesures visant, comme première priorité, la prévention de déchets d'emballages et, comme autres principes fondamentaux, la réutilisation d'emballages, le recyclage et les autres formes de valorisation des déchets d'emballages et, partant, la réduction de l'élimination finale de ces déchets. 

  

Article 2     Champ d'application 

  

1) La présente directive s'applique à tous les emballages mis sur le marché dans la Communauté et à tous les déchets d'emballages, qu'ils soient utilisés ou mis au rebut par les industries, les commerces, les bureaux, les ateliers, les services, les ménages ou à tout autre niveau, quels que soient les matériaux dont ils sont constitués. 

  

Article 3     Définitions 

  

1) Emballages : tout produit constitué de matériaux de toute nature, destiné à contenir et à protéger des marchandises données, allant des matières premières aux produits finis, à permettre leur manutention et leur acheminement du producteur au consommateur ou à l'utilisateur, et à assurer leur présentation. Tous les articles "  à jeter ", utilisés aux mêmes fins doivent être considérés comme des emballages. 

L'emballage est uniquement constitué de: 

  

a) l'emballage de vente ou emballage primaire, c’est-à-dire l'emballage conçu de manière à constituer au point de vente une unité de vente pour l'utilisateur final ou le consommateur; 

b) l'emballage groupé ou emballage secondaire, c’est-à-dire l'emballage conçu de manière à constituer au point de vente un groupe d'un certain nombre d'unités de vente, qu'il soit vendu tel quel à l'utilisateur final ou au consommateur, ou qu'il serve seulement à garnir les présentoirs au point de vente; il peut être enlevé du produit sans en modifier les caractéristiques; 

c) l'emballage de transport ou emballage tertiaire, c’est-à-dire l'emballage conçu de manière à faciliter la manutention et le transport d'un certain nombre d'unités de vente ou d'emballages groupés en vue d'éviter leur manipulation physique et les dommages liés au transport. L’emballage de transport ne comprend pas les conteneurs de transports routier, ferroviaire, maritime et aérien; 

  

2) " déchets d'emballages " : tout emballage ou matériau d'emballage couvert par la définition de déchet  à l'exclusion des résidus de production; 

  

 4) " prévention " la réduction de la quantité et de la nocivité pour l'environnement: 

- des matières et des substances utilisées dans les emballages et les déchets d'emballages 

- des emballages et déchets d'emballages aux stades du procédé de production, de la commercialisation, de la distribution, de l'utilisation et de l'élimination, notamment par la mise au point de produits et de techniques non polluants; 

  

5)" réutilisation : toute opération par laquelle un emballage qui a été conçu et créé pour pouvoir accomplir pendant son cycle de vie un nombre minimum de trajets ou de rotations est rempli à nouveau ou réutilisé pour un usage identique à celui pour lequel il a été conçu, avec ou sans le recours à des produits auxiliaires présents sur le marché qui permettent le reremplissage de l'emballage même : un tel emballage réutilisé deviendra un déchet d’emballage lorsqu'il ne sera plus réutilisé; 

   

7) " recyclage " : le traitement dans un processus de production des déchets aux fins de leur fonction initiale ou à d'autres fins, y compris le recyclage organique, mais à l'exclusion de la valorisation énergétique ; 

  

8) " valorisation énergétique " ,: 1'utilisation de déchets d'emballages combustibles en tant que moyen de production d'énergie, par incinération directe avec ou sans autres déchets, mais avec récupération de la chaleur; 

  

9) " recyclage organique " : le traitement aérobie (compostage) ou anaérobie (biométhanisation), par des microorganismes et dans des conditions contrôlées des parties biodégradables des déchets d'emballages, avec production d'amendements organiques stabilisés de méthane. L'enfouissement en décharge ne peut être considéré comme une forme de recyclage organique; 

  

11) " acteurs économiques ": dans le domaine de l'emballage, les fournisseurs de matériaux d'emballage, fabricants, transformateurs, remplisseurs et utilisateurs, importateurs, commerçants et distributeurs, autorités publiques et organismes publics; 

  

Article 6        Valorisation et recyclage 

  

1) Pour se conformer à l'objet de la présente directive, les Etats membres prennent les mesures nécessaires pour atteindre les objectifs ci-après sur l'ensemble de leur territoire : 

  

a) cinq ans au plus tard à compter de la date à laquelle la présente directive doit être transposée dans le droit national, entre 50 % au minimum et 65 % au maximum en poids des déchets d'emballages seront valorisés ; 

  

b) dans le cadre de cet objectif global, et dans le même délai, entre 25 % au minimum et 45 % au maximum en poids de l'ensemble des matériaux d'emballages entrant dans les déchets d'emballages seront recyclés, avec un minimum de 15 % en poids pour chaque matériau d'emballage; 

  

c) dix ans au plus tard à compter de la date à laquelle la présente directive doit être transposée dans le droit national, un pourcentage des déchets d'emballages sera valorisé et recyclé, qui sera déterminé par le Conseil, conformément au paragraphe 3 point b), en vue d'accroître substantiellement les objectifs visés aux points a) et b). 

  

2) Les Etats membres encouragent, le cas échéant, pour la production d'emballages et d'autres produits, l'emploi de matériaux provenant de déchets d'emballages recyclés. 

  

 Article 7           Systèmes de reprise, de collecte et de valorisation 

  

1 Les Etats membres prennent les mesures nécessaires pour que soient instaurés des systèmes assurant: 

  

a) la reprise et/ou la collecte des emballages utilisés et/ou des déchets d'emballages provenant du consommateur, de tout autre utilisateur final ou du flux de déchets, en vue de les diriger vers les solutions de gestion des déchets les plus appropriées; 

b) la réalisation ou la valorisation, y compris le recyclage des emballages et/ou des déchets d’emballage collectés, afin d'atteindre les objectifs de la présente directive. Ces systèmes sont ouverts à la participation des acteurs économiques des secteurs concernés et à la participation des autorités publiques compétentes. Ils s'appliquent également aux produits importés de manière non discriminatoire, y compris en ce qui concerne les modalités prévues et les tarifs éventuellement imposés pour l'accès aux systèmes, et doivent être conçus de manière à éviter des entraves aux échanges ou des distorsions de concurrence, conformément au traité. 

  

2) Les mesures visées au paragraphe 1 s'inscrivent dans le cadre d'une politique couvrant l'ensemble des emballages et des déchets d'emballages et tiennent compte notamment des exigences en matière de protection de l'environnement et de la santé des consommateurs, de sécurité et d'hygiène, en matière de protection de la qualité, de l'authenticité et des caractéristiques techniques des produits emballés et des matériaux utilisés, ainsi qu'en matière de protection des droits de propriétés industrielle et commerciale. 

  

  Article 8          Marquage et système d'identification 

  

3) Le marquage approprié est apposé soit sur l'emballage lui-même soit sur l’étiquette. Il doit être clairement visible et facilement lisible. Le marquage doit avoir une durée de Vie appropriée, y compris lorsque l'emballage est ouvert. 

    

Article 9           Exigences essentielles 

  

1) Les Etats membres veillent à ce que, trois ans après l'entrée en vigueur de la présente directive, un emballage ne puisse être mis sur le marché que s'il répond à toutes les exigences essentielles définies par la présente directive, y compris à l'annexe Il. 

  

   

Article 13          Informations pour les utilisateurs d'emballages 

  

Dans un délai de deux ans à compter de la date visée à l'article 22 paragraphe 1, les Etats membres prennent des mesures pour garantir que tous les utilisateurs d'emballages, y compris notamment les consommateurs, reçoivent les informations nécessaires concernant : 

- les systèmes de retour, de collecte et de valorisation à leur disposition; 

- leur contribution à la réutilisation et au recyclage des emballages et des déchets d'emballages; 

- la signification des marquages apposés sur les emballages tels qu'ils se présentent sur le marché; 

- les éléments appropriés des plans de gestion des emballages et des déchets d’emballage visés à l’article 14. 

  

Article 18           Liberté de mise sur le marché 

  

Les Etats membres ne peuvent faire obstacle à la mise sur le marché, sur leur territoire, d'emballages conformes à la présente directive. 

  

 
ANNEXE I      SYSTEME D'IDENTIFICATION 

La numérotation utilisée ira de 1 à 19 pour le plastique, de 20 à 39 pour le papier et le carton. de 40 à 49 pour le métal, de 50 à 59 pour le bois, de 60 à 69 pour les textiles et de 70 à 79 pour le verre. 

  

L'identification peut également faire appel à l'abréviation du ou des matériaux utilisés (par exemple : HDPE = High Density Polyéthylène). Les matériaux peuvent être identifiés au moyen de la numérotation et/ou d'abréviations. Ces moyens d'identification doivent figurer au centre ou en dessous de la marque graphique indiquant le caractère réutilisable ou valorisable de l'emballage. 

  

  

ANNEXE Il    EXIGENCES ESSENTIELLES PORTANT SUR LA COMPOSITION ET LE CARACTERE REUTILISABLE ET VALORISABLE (NOTAMMENT RECYCLABLE) DES EMBALLAGES 
  

1) Exigences portant sur la fabrication et la composition de l’emballage 

  

- L'emballage sera fabriqué de manière à limiter son volume et son poids au minimum nécessaire pour assurer le niveau requis de sécurité, d'hygiène et d'acceptabilité aussi bien pour le produit emballé que pour le consommateur. 

  

- L'emballage sera conçu, fabriqué et commercialisé de manière à permettre sa réutilisation ou sa valorisation, y compris son recyclage, et à réduire au minimum son incidence sur l'environnement lors de l'élimination des déchets d'emballages. 

  

- L'emballage sera fabriqué en veillant à réduire au minimum la teneur en substances et matières nuisibles et autres substances dangereuses du matériau d'emballage et de ses éléments, en ce qui concerne leur présence dans les émissions, les cendres ou le lixiviat qui résultent de l'incinération ou de la mise en décharge des emballages ou des résidus d'opérations de gestion des déchets d'emballages. 

  

2) Exigences portant sur le caractère réutilisable d'un emballage L'emballage doit répondre simultanément aux exigences suivantes : 

  

- ses propriétés physiques et ses caractéristiques lui permettent de supporter plusieurs trajets ou rotations dans les conditions d'utilisation normalement prévisibles; 

- il est possible de traiter l'emballage utilisé pour satisfaire aux exigences en matière de santé et de sécurité des travailleurs; 

- les exigences propres à l’emballage valorisable au moment où l'emballage cesse d'être réutilisé, devenant ainsi un déchet, sont respectées. 

  

3) Exigences portant sur le caractère réutilisable d'un emballage 

  

a) Emballage valorisable par recyclage de matériaux. 

L'emballage doit être fabriqué de manière à permettre qu'un certain pourcentage en poids des matériaux utilisés soit recyclé pour la production de biens commercialisables, dans le respect des normes en vigueur dans la Communauté. La fixation de ce pourcentage peut varier en fonction du type de matériau constituant l’emballage. 

  

b) Emballage valorisable par valorisation énergétique 

  

Les déchets d'emballages traités en vue de leur valorisation énergétique auront une valeur calorifique minimale inférieure permettant d'optimiser la récupération d'énergie. 

  

c) Emballage valorisable par compostage 

Les déchets d'emballages traités en vue du compostage doivent être suffisamment biodégradables pour ne pas faire obstacle à la collecte séparée ni au processus ou à l’activité de compostage dans lequel (laquelle) ils sont introduits. 

  

d) Emballages biodégradables 

Les déchets d'emballages biodégradables doivent être de nature à pouvoir subir une décomposition physique, chimique, thermique ou biologique telle que la plus grande partie du compost obtenu se pose finalement en dioxyde de carbone, en biomasse et en eau. 

  

LES MATIERES DANGEREUSES
 

Afin de préserver la santé et la sécurité des personnes lors des manipulations des matières dangereuses, les textes réglementaires relatifs aux matières dangereuses ont été écrits. En ce qui concerne l’emballage, on peut regrouper les textes en deux parties : 
· les textes relatifs au transport des matières,

· les textes relatifs à leur utilisation. 
La marchandise n’est autorisée à circuler que si les paramètres suivants sont conformes à la loi : 
· identification de la matière, 
· marquage des dangers, 
· succès aux tests d’épreuves des emballages, …. 

Rappel sur l’emballage de transport 
Un emballage destiné à contenir des produits dangereux doit : 

· résister aux contraintes de manutention et du transport sur l’itinéraire d’acheminement 

· retenir son contenu et être compatible avec lui 

· préserver les autres marchandises 

· être approprié aux dangers présentés 

Cet emballage est amené à être manipulé et doit suivre plusieurs voies de distribution ( air, mer, terre). Il faut donc uniformiser le système d’identification du produit. Dans le domaine du transport des Matières dangereuses, il n’existe pas de réglementations communautaires. Il faut obéir au règlement de l’ONU. 
Pour l’emballage de transport, quel que soit le moyen de transport, on exige : 

· que l’emballage appartienne à une des familles répertoriées et ait des qualités requises empêchant toute déperdition du contenant et ne créant pas de substances dangereuses lors de son contact avec le produit conditionné

· que l’emballage porte une étiquette permettant d’identifier le produit et son risque de danger (marquage ONU, symboles de danger) 

· que l’emballage ait subi des tests de gerbage, d’étanchéité et de pression . 
Groupe d’emballage : 

Toutes les marchandises dangereuses , sauf matières explosives, infectieuses, radioactives et les gaz, sont réparties en trois groupes ou niveaux de risque : groupes I, II, III ou alinéas a, b, c. Chaque groupe correspond à des niveaux d’épreuves différentes auxquelles doivent satisfaire les colis (chute, pression, étanchéité)
· groupe I ou a : produit très dangereux. Le code ONU lui attribue la lettre X

· groupe II ou b : produit moyennement dangereux, code ONU Y

· groupe III ou c : produit faiblement dangereux, code ONU Z

Codification des emballages agréés
Chaque emballage possède un code d’identification (code emballage) en raison de sa capacité, du matériau utilisé et de son type d’ouverture. Ce code est constitué : 

· d’un chiffre arabe indiquant le type d’emballage : 

· 1 : fût 

· 2 : tonneau en bois 

· 3 : jerricane 

· 4 : caisse 

· 5 : sac 

· 6 : emballage composite 

· 0 : emballage métallique léger 

· d’une ou plusieurs lettres majuscules indiquant le type de matériau : 

· A : acier 

· B : aluminium 

· C : bois naturel 

· D : contre – plaqué 

· F : bois reconstitué 

· G : carton 

· H : matière plastique 

· L : textile 

· M : papier, multiplis 

· N : métal 

· P : verre, porcelaine ou grès 

  

Propriétés de l’emballage
L’emballage doit :
· être bien fait et en bon état 

· être conçu de manière que les parois intérieures avec lesquelles le contenu risque d’entrer en contact ne puisse être dangereusement attaquées par celui-ci 

· être capable de supporter des risques de manutention et de stockage 

· répondre aux exigences de l’Appendice 5 

Organismes de tests et d’essais sur les emballages 
Pour les emballages de transport routiers, les emballages types doivent être éprouvés et agréés par l’autorité compétente de chaque pays (ou organisme désigné)

Les épreuves prévues sont fonction des types d’emballage. ivant le groupe d’emballage (I, II, III), ces épreuves atteignent des niveaux de sévérité différents. 

· groupe I : chute d’une hauteur de 1.80 m, épreuve d’étanchéité avec pression d’air à 0.3 Kg/cm² 

· groupe II : hauteur de chute : 1.20 m ; pression d’air 0.2 Kg / cm² 

· groupe III : hauteur de chute de 0.80 m ; pression d’air 0.2 Kg / cm² 

Les emballages neufs, reconstruits ou réutilisés doivent être contrôlés avant remplissage et remise au transport et reconnus exempt de corrosion, de contamination ou d’autres dégâts. Les emballages présentant des signes de faiblesse doivent être remis en état, mais en aucun cas, ils ne doivent être utilisés sans cette remise en état. 

Déchets d’emballage 
Les industriels sont concernés par le décret 94-609, relatif aux déchets d’emballages dont les détenteurs ne sont pas des ménages. Ils doivent valoriser leurs emballages usagés. 

De multiples organisations s’occupent de la reprise et du traitement des emballages qui ont contenu des produits dangereux : 

· Ecofût : organise la valorisation des emballages industriels en plastique (PP, PE)

· Recyclacier Emballages : regroupe les fabricants d’emballages industriels en acier ; elle possède des collecteurs et des centre de traitemen

Etiquetage des substances et préparations chimiques dangereuses


Le but de la réglementation sur la classification, l'emballage et l'étiquetage des substances et des préparations dangereuses est d'assurer la protection des personnes pouvant être exposées à ces produits et la protection de l'environnement. 
L'étiquetage est la première information, essentielle et concise, fournie à l'utilisateur sur les dangers des produits et sur les précautions à prendre lors de l'utilisation. Ce dossier donne :

· les principes de l'étiquetage réglementaire, 
· les symboles et indications de danger, 
· les phrases de risque et conseils de prudence (phrases R et S),

· un exemple d'étiquette.

Principes et définitions de base de l'étiquetage réglementaire


Le but de la réglementation sur la classification, l'emballage et l'étiquetage des substances et préparations dangereuses est d'assurer la protection des personnes, qui peuvent entrer en contact avec ces produits, et la protection de l'environnement. 
La classification permet de définir les différentes classes ou catégories de danger que peuvent présenter les substances et préparations. L'étiquetage est la première information, essentielle et concise, fournie à l'utilisateur sur ces dangers et sur les précautions à prendre lors de l'utilisation.

Définitions de « substances » et de « préparations », selon le Code du travail

· Substances : éléments chimiques et leurs composés tels qu'ils se présentent à l'état naturel ou tels qu'ils sont obtenus par tout procédé de production contenant éventuellement tout additif nécessaire pour préserver la stabilité du produit et toute impureté résultant du procédé, à l'exclusion de tout solvant pouvant être séparé sans affecter la stabilité de la substance ni modifier sa composition

· Préparations : mélanges ou solutions composés de deux substances ou plus 

Les substances et les préparations sont considérées comme dangereuses, quand elles appartiennent à l'une des 15 catégories de danger figurant dans le tableau ci-dessous.

· Explosibles
· Comburantes : présentant, au contact d'autres substances, notamment inflammables, une réaction fortement exothermique

· Extrêmement inflammables
· Facilement inflammables
· Inflammables 

· Très toxiques : entraînant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée en très petites quantités, la mort ou nuisant à la santé de manière aiguë ou chronique

· Toxiques : entraînant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée en petites quantités, la mort ou nuisant à la santé de manière aiguë ou chronique

· Nocives : pouvant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée, entraîner la mort ou nuire à la santé de manière aiguë ou chronique

· Corrosives : pouvant, en contact avec des tissus vivants, exercer une action destructrice sur ces derniers

· Irritantes : non corrosives et pouvant, par contact immédiat, prolongé ou répété avec la peau ou les muqueuses donner lieu à provoquer une réaction inflammatoire

· Sensibilisantes : pouvant, par inhalation ou par pénétration cutanée, donner lieu à une réaction d'hypersensibilisation telle qu’une exposition ultérieure à la substance ou à la préparation produit des effets néfastes caractéristiques

· Cancérogènes : pouvant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée, provoquer un cancer ou en augmenter la fréquence. On distingue les substances et préparations cancérogènes de catégorie 1, 2 et 3

· Mutagènes : pouvant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée, produire des défauts génétiques héréditaires ou en augmenter la fréquence. On distingue les substances et préparations mutagènes de catégorie 1, 2 et 3

· Toxiques vis-à-vis de la reproduction : pouvant, par inhalation, ingestion ou pénétration cutanée, produire ou augmenter la fréquence d'effets indésirables non héréditaires dans la progéniture, ou porter atteinte aux fonctions ou capacités reproductives. On distingue les substances et préparations toxiques pour la reproduction de catégorie 1, 2 et 3

· Dangereuses pour l'environnement : pouvant présenter un risque immédiat ou différé pour une ou plusieurs composantes de l'environnement

* Consulter l’article R. 231-51 du Code du travail pour connaître la définition exacte et réglementaire de ces différentes catégories.
A chaque catégorie de danger sont associés des symboles et indications de danger, et des phrases de risque R (reproduits plus bas dans ce dossier). Ces éléments constituent la classification d'une substance ou d'une préparation. Ils devront figurer sur l'étiquette réglementaire accompagnés de conseils de prudence (phrases S) choisis en fonction des phrases de risque.

Un guide de classification et d'étiquetage permet, en fonction des propriétés ou des caractéristiques d'une substance, d'attribuer les phrases de risque et les symboles et indications de danger qui lui correspondent. 

En pratique, dans mon entreprise...

... Je dois étiqueter une substance

Il n'est pas toujours nécessaire de se plonger dans le guide de classification et d'étiquetage. En effet, un certain nombre d'entre elles ont fait l'objet d'une classification et d'un étiquetage harmonisés au niveau européen. La liste alphabétique de ces substances est publiée par l'INRS dans la note documentaire ND 1915 quiest régulièrement mise à jour.

... Je dois étiqueter une préparation

L'évaluation des propriétés physico-chimiques de la préparation se fait par détermination expérimentale et par application du guide de classification et d'étiquetage. 


Exemple d'étiquette d'une préparation dangereuse
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Symboles et indications de danger
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Remarque : les lettres E, O, F, F+, T, T+, C, Xn, Xi, N ne font pas partie du symbole.

Conseils de prudence concernant les substances et préparations dangereuses (phrases S)

S1 Conserver sous clé.
S2 Conserver hors de la portée des enfants.
S3 Conserver dans un endroit frais.
S4 Conserver à l'écart de tout local d'habitation.
S5 Conserver sous... (liquide approprié à spécifier par le fabricant). 
S6 Conserver sous... (gaz inerte à spécifier par le fabricant). 
S7 Conserver le récipient bien fermé.
S8 Conserver le récipient à l'abri de l'humidité.
S9 Conserver le récipient dans un endroit bien ventilé.
S12 Ne pas fermer hermétiquement le récipient.
S13 Conserver à l'écart des aliments et boissons y compris ceux pour animaux.
S14 Conserver à l'écart des... (matière(s) incompatible(s) à indiquer par le fabricant). 
S15 Conserver à l'écart de la chaleur.
S16 Conserver à l'écart de toute flamme ou source d'étincelles - Ne pas fumer.
S17 Tenir à l'écart des matières combustibles.
S18 Manipuler et ouvrir le récipient avec prudence.
S20 Ne pas manger et ne pas boire pendant l'utilisation.
S21 Ne pas fumer pendant l'utilisation.
S22 Ne pas respirer les poussières.
S23 Ne pas respirer les gaz/vapeurs/ fumées/aérosols (terme(s) approprié(s) à indiquer par le fabricant). 
S24 Éviter le contact avec la peau.
S25 Éviter le contact avec les yeux.
S26 En cas de contact avec les yeux, laver immédiatement et abondamment avec de l'eau et consulter un spécialiste.
S27 Enlever immédiatement tout vêtement souillé ou éclaboussé.
S28 Après contact avec la peau, se laver immédiatement et abondamment avec... (produits appropriés à indiquer par le fabricant).
S29 Ne pas jeter les résidus à l'égout.
S30 Ne jamais verser de l'eau dans ce produit.
S33 Éviter l'accumulation de charges électrostatiques.
S35 Ne se débarrasser de ce produit et de son récipient qu'en prenant toutes précautions d'usage.
S36 Porter un vêtement de protection approprié.
S37 Porter des gants appropriés.
S38 En cas de ventilation insuffisante, porter un appareil respiratoire approprié.
S39 Porter un appareil de protection des yeux / du visage.
S40 Pour nettoyer le sol ou les objets souillés par ce produit, utiliser ... (à préciser par le fabricant). 
S41 En cas d'incendie et/ou d'explosion ne pas respirer les fumées.
S42 Pendant les fumigations/pulvérisations porter un appareil respiratoire approprié (terme(s) approprié(s) à indiquer par le fabricant). 
S43 En cas d'incendie utiliser... (moyens d'extinction à préciser par le fabricant. Si l'eau augmente les risques, ajouter "Ne jamais utiliser d'eau "). 
S45 En cas d'accident ou de malaise consulter immédiatement un médecin (si possible lui montrer l'étiquette) .
S46 En cas d'ingestion consulter immédiatement un médecin et lui montrer l'emballage ou l'étiquette.
S47 Conserver à une température ne dépassant pas... °C (à préciser par le fabricant). 
S48 Maintenir humide avec... (moyen approprié  à préciser par le fabricant). 
S49 Conserver uniquement dans le récipient d'origine.
S50 Ne pas mélanger avec... (à spécifier par le fabricant). 
S51 Utiliser seulement dans des zones bien ventilées.
S52 Ne pas utiliser sur de grandes surfaces dans les locaux habités.
S53 Éviter l'exposition, se procurer des instructions spéciales avant l'utilisation.
S56 Éliminer ce produit et son récipient dans un centre de collecte des déchets dangereux ou spéciaux.
S57 Utiliser un récipient approprié pour éviter toute contamination du milieu ambiant.
S59 Consulter le fabricant ou le fournisseur pour des informations relatives à la récupération ou au recyclage.
S60 Éliminer le produit et/ou son récipient comme un déchet dangereux.
S61 Éviter le rejet dans l'environnement. Consulter les instructions spéciales / la fiche de données de sécurité.
S62 En cas d'ingestion, ne pas faire vomir. Consulter immédiatement un médecin et lui montrer l'emballage ou l'étiquette.
S63 En cas d'accident par inhalation, transporter la victime hors de la zone contaminée et la garder au repos.
S64 En cas d'ingestion, rincer la bouche avec de l'eau (seulement si la personne est consciente).



Combinaison des phrases S

S1/2 Conserver sous clé et hors de portée des enfants.
S3/7 Conserver le récipient bien fermé dans un endroit frais.
S3/9/14 Conserver dans un endroit frais et bien ventilé à l'écart des... (matières incompatibles à indiquer par le fabricant). 
S3/9/14/49 Conserver uniquement dans le récipient d'origine dans un endroit frais et bien ventilé à l'écart de... (matières incompatibles à indiquer par le fabricant). 
S3/9/49 Conserver uniquement dans le récipient d'origine dans un endroit frais et bien ventilé.
S3/14 Conserver dans un endroit frais à l'écart des... (matières incompatibles à indiquer par le fabricant). 
S7/8 Conserver le récipient bien fermé et à l'abri de l'humidité.
S7/9 Conserver le récipient bien fermé et dans un endroit bien ventilé.
S7/47 Conserver le récipient bien fermé et à une température ne dépassant pas...°C S20/21 Ne pas manger, ne pas boire et ne pas fumer pendant l'utilisation.
S24/25 Eviter le contact avec la peau et les yeux.
S27/28 Après contact avec la peau, enlever immédiatement tout vêtement souillé ou éclaboussé et se laver immédiatement et abondamment avec... (produits appropriés à indiquer par le fabricant).
S29/35 Ne pas jeter les résidus à l'égout ; ne se débarrasser de ce produit et de son récipient qu'en prenant toutes les précautions d'usage. 
S29/56 Ne pas jeter les résidus à l'égout, éliminer ce produit et son récipient dans un centre de collecte des déchets dangereux ou spéciaux.
S36/37 Porter un vêtement de protection et des gants appropriés.
S36/37/39 Porter un vêtement de protection approprié, des gants et un appareil de protection des yeux / du visage.
S36/39 Porter un vêtement de protection approprié et un appareil de protection des yeux / du visage.
S37/39 Porter des gants appropriés et un appareil de protection des yeux/du visage.
S47/49 Conserver uniquement dans le récipient d'origine à température ne dépassant pas... °C (à préciser par le fabricant) . [image: image9.png]
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